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Optimized Surface Preparation
Sistema Optimizado de Preparacion

Productos y
Proceso para
la reparacion R R
de danos Medios: wosso s oiscosotsormomsrsxss  Toley Mirks soltions

Accion

Decapado PROS 650 + Disco 1 Abrir el parche

OS 383 + Hoja 1 Lijar la pintura de la hendidura (pico)

PROS 650 + Disco 2 Afinar las rayas que se originan en el contorno
Masilla OS 383 + Hoja 1 Lijar la masilla (no salirse del parche)

OS 383 + Hoja 2 Repasar la masilla (no salirse del parche)

PROS 650 + Disco3 Afinar las rayas que se originan en el contorno
Aparejo OS 383 + Hoja 3 Lijado de aparejo

PROS 650 + Disco4 Repasado del aparejo y zonas colindantes
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Proceso

Decapado Hoja OSP-1 + Disco OSP-2 Decapado y repasado

Masilla Masilla + Lampara IR110  Aplicacién, secado y enfriamiento 4-5"
Hoja OSP-2 + Disco OSP-3 Lijado y repasado de masilla 1’

Aparejo Aparejo  + LamparalR110  Aplicacion, secado y enfriamiento 4-5 "
Hoja OSP-3 + Disco OSP-4 Lijado y repasado de aparejo 1’
* incluye aplicacion, secado y enfriamiento 1113’
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