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PISTOLAS MANUALES
PISTOLAS MANUAIS

W 400 /W 400 WB
W 200 /W 200 WB /W 200 S18 / W 200 S25

PISTOLAS AUTOMATICAS
PISTOLAS AUTOMATICAS

SGA 101/ WA 101/ WA 200 / WA 200 WB
WRA 200 / WRA 200 WB / GFA 200

BOMBAS DE DOBLE MEMBRANA
BOMBAS DE MEMBRANA DUPLA

DPS 120
DPS 90 / DPS 70

REGULADORES DE PINTURA
REGULADORES DE PRODUTO

FCV 31/FCV 31N
PR-B5 / PR-BSN / PR-5L

PISTOLAS y PICOS ALTA PRESION

PISTOLAS E BICOS DE ALTA PRESSAO

ALG 7 WB TE
FG6 /FG 61/ FG62
UGELLI - PICOS

PISTOLAS MULTI SPRAY
PISTOLAS MULTI SPRAY

MULTI X
MSG 200

EQUIPOS ALTA PRESION
BOMBAS DE ALTA PRESSAO

ALS 433 TX/ALS 433 C
ALS 653 N/ ALS 663 N
FPP 655

EQUIPOS MULTI SPRAY
UNIDADES MULTI SPRAY

MSU 113 N
MSU 321 N
MSU 423 TX

PISTOLAS ELECTROSTATICAS
PISTOLAS ELECTROSTATICAS

E-MW50 / E-MW100
E-M156B

GENERADORES y ACCESORIOS
CONTROLADORES E ACESSORIOS
E-SC24-EX/ E-SC24L-EX

E-SC12-EX

MAQUINAS PARA BICOMPONENTES
SISTEMAS PARA BICOMPONENTES

EASY MIX
EASY MIX 2K

HA NACIDO UNA ESTRELLA

www.supernovaspray.com
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* Nozzle orifice

* Diametro ugello

* Buse

* DUsendurchmesser
* Munstycksdiameter
e Diametro pico

* Diametro do bico

* Air pressure

* Pressione aria

* Pression d'air

e Luftdruck

o |_ufttryck

* Presion aire

* Pressao de ar

e Air consumption
e Consumo aria

* Débit d'air

* Luftverbrauch

e Luftforbrukning
e Consumo aire

e Consumo de ar

* Fluid output

* Uscita materiale

* Débit produit

* Materialausfluss

* Material flode

* Produccion material
* Saida de material

* Pattern width

* Larghezza ventaglio
e Largeur de jet

* Spritzstrahlbreit

e Sprutbredd

* Ancho abanico

* Largura de leque

* Air cap set

* Ugello aria

* Chapeau

e Luftdlse

e Luftmunstycke
* Boquiilla

* Espalhador

* Max. fluid pressure

* Max. pressione materiale
® Pression maxi. produit

* Max. Materialdruck

* Max. material tryck

* Maxima presion fluido

* Maxima pressao do bico

® Pressure ratio

* Rapporto di pressione
* Rapport de pression

* Druckangabe

* Tryckforhallande

* Relacion de presion

* Pressao de proporgao

* Max fluid pressure

* Pressione massima fluido
® Pression maxi. produit

* Max. Materialdruck

* Max. material tryck

* Maxima presion fluido

* Maxima pressao de saida

* Delivery/cycle

* Portata per ciclo
* \Volume/cycle

e Durchsatz/Zyklus
* Mangd/cykel

* Reparto/ciclos

* Ciclo da entrega

* No. of cycles per minute

* N° di cicli al minuto

* N° de cycle/min

* Anzahl Zyklen/Minute

* Antal cykler per minut

* N° de ciclos por minuto

* Numero de ciclos por minuto

* Max fluid delivery

* Portata massima fluido

* Débit maximum

* Max. Materialdurchsatz

* Max. material utslapp

e Caudal maximo de fluido

* Maximo fluido de distribuicéo

* Suction filter

* Filtro in aspirazione
* Filtre aspiration

e Filter f. Saugsystem
* Sudfilter

* Filtro succion

* Mala do filtro

* Suction filter

e Filtro in aspirazione
* Filtre aspiration

* Filter f. Saugsystem
* Sudfilter

e Filtro succion

* Mala do filtro

* Weight
* Peso

* Poids

* Gewicht
* Vikt

* Peso

* Peso

* Gun inlet voltage

* Voltaggio in entrata
e Tension d'entrée

. Eingang Spannung
* Ingaende spanning
* \Voltaje entrada

e Gun outlet voltage
* \Voltaggio in uscita

* Tension sortie

* Ausgang Spannung
* Utgaende spanning
* Voltaje salida

* Hose length

* Lunghezza tubo
* Longueur tuyau
* Schlauchléange

* Slang langd

® Largo cable






PISTOLAS MANUALES
PISTOLAS MANUAIS

Sectores de utilizacion

Sectores de actividade

La tecnologia WB permite la pre-atomizacion A tecnologia WB permite uma pré-atomizagéo e,

del producto utilizando una menor presion de aire. por conseguinte, uma reducao da pressao de ar.
Resultado: una eficiencia de transferencia excepcional Resultado: uma taxa de transferéncia incomparavel
(72% en la version High T.E.C. y 81% en la version WB) (72% para a versao High T.E.C de 81% para a versao WB)
e Economia de uso:bajo consumo de aire. Economia de energia: baixo consumo de ar

e Facil impieza: cuerpo cromado. Facil de limpar: corpo cromado

e Valvula de aire en linea. Gatilho suave: valvula de ar em linha

L]

L]

Abanico en tulipan,tipo Flat&thin. Flexibilidade de aplicagao: jacto plano
Compatible con el agua: Compativel com a agua:
(pasage del producto en inox) (passagens de produto em inox)

Mod. |[|I}" h |“[F’= 0 E S
@ mm bar N¢/min mé/min mm No. g
W400 - 082 G 0.8 60 | 80
Gravedad W400 - 102 G 1.0 95 | 150
Gravidade W400 - 122 G 1.2 140 | 175
W 400 W400-132G | 1.3 | ,, | 280 | 160 | 225 | Lv2
W 400 WB W400 - 142G | 1.4 210 | 225 380
W400 - 152 G 1.5 230 | 250
V o\ ‘ W400- 162G | 1.6 240 | 270
i W400 - 182 G 1.8 290 | 320 | 260 | V1
\ “ W400 - 202 G 2.0 3.0 360 | 460 | 320 | R2
L / W400 - 251 G 2.5 360 | 580 | 340 | W1
pico de 3 aletas
bico com 3 alotas | WAOOWB - 1016 | 1.0 90 | 230
W400WB - 121G | 1.2 230 120 | 260 WB1
W400WB - 131G | 1.3 18 140 | 280 380
Succion W400WB - 141G | 1.4 160 | 290
Succéao W400WB - 132G | 1.3 390 | 140 | 300 WB2
W 200 W400WB - 162G | 1.6 390 | 210 | 340
W 200 wB W200-082P | 038
W200-102 P 1.0 | 20 | 360 | 255 | 280 | Lv2
W200-122 P 1.2 380
W200-082 P 0.8
Presion W200-102 P 1.0 | 3.0 | 560 | 500 | 400 | G2P
Pressao W200-122 P 1.2
W 200 W200-151ZP | 15
W 200 wB W200-201ZP | 2.0 | 2.0 | 500 | 760 | 370 | R1Z | 390
W200-251 ZP 2.5
W2003 20 | 29 | 270 | - [300400, R1 | 390
W2003 25| 29 | 360 | - [300400 W1 | 390
W200-152 S 1.5 330 | 240 | 290 | K2
pico de 8 aletas W200-182 S 1.8 30 330 | 290 | 340 | K2 380
bico com 8 aletas W200-202 S 2.0 360 | 350 | 290 | R2
W200-251 S 2.5 500 | 760 | 370 | W1
Presion
Press3o W200WB-81P 0.8 200 | 340
W 200 S18 W200WB-101P 1.0 | 1.6 | 340 | 250 | 340 | WB1 | 380
W 200 S25 W200WB-121P 1.2 300 | 380
Con recirculacion W200 S18 1.0 | 3.0 | 560 | 500 | 360 | G2P| 450
del material W200 S25 1.0 | 3.0 | 560 | 500 | 360 | G2P| 450
Com recirculacéo
de produto

HEEC:

Trumsfher Efficiency Conirol

C€ & n26x




PISTOLAS AUTOMATICAS
PISTOLAS AUTOMATICAS

Sectores de utilizacion

Sectores de actividade

La Tecnologia WB permite la pre-atomizacion A tecnologia WB permite uma pre'e9-atomizacao e,
del producto utilizando una menor presion de aire. por conseguinte, uma reducao da pressao de ar.

Resultado: una eficiencia de transferencia excepcional.  Resultado: uma taxa de transferéncia incomparavel
(72% en la version Higt TE.C. y 81% en la version WB) (72% para a versao High T.E.C de 81% para a versao WB)

e Economia de uso: bajo consumo de aire. e Economia de energia: baixo consumo de ar
e Gran velocidad de apertura y cierre de la aguja. * Rapidez muito grande de abertura e fecho
e Facil de regular: casquillo de aire giratorio. ¢ Facilidade de regulag'e7a'e3o: bico de ar rotativo
¢ Regulacion del producto precisa: e Precisado de caudal de produto: sistema de mola
Sistema punto a punto. ¢ Flexibilidade de aplicacao: jacto plano
e Abanico a tulipan,tipo Flat&Thin. e Compativel com a agua:
e Compatible con el agua (Pasaje del producto en inox) (passagens de produto em inox)
~  EEIEXER
. @ mm bar N¢/min mé/min mm No. 9
SGA 101 1.0 [ 3.0 | 80 | 95 - E1 | 250
SGA G WA101 082P 0.8 270 | 150 | 190 | E2P
D?mensi?nes r,n?nimas WA101 102P 1.0 30 270 | 200 | 220 | E2P | 460
DimensSes minimas WA101 132P 1.3 ' 260 | 250 | 230 | H2
WA101R 05P 0.5 40 | 20 | 35 |rond | 440
WA200 062 0.6
WA200 084 0.8
WA200 104 1.0 | 2.0 | 270 | 255 | 280 | LV2
WA200 124 1.2
WA200 154 1.5
WA200 082P 0.8 500
WA200 102P 1.0 530 | 500 | 400 | G2P
WA200 122P 1.2 30
WA200 152P 1.5 330 | 270 | 340 | K2
WA200 202P 2.0 360 | 400 | 320 | R2
WA200 251P 2.5 360 | 500 | 330 | W1

WA200 151 ZP 1.5 | 3.0 | 330 | 270 | 340
WA200 201 ZP 2.0 | 3.0 | 360 | 400 | 320 | R1Z | 500
WA200 251 ZP 2.5 | 3.0 | 360 | 500 | 330

WA200-066P FT | 0.6 |0.14 | 170 | 80 | 140
WA200-086P FT | 0.8 | 0.16 | 185 | 100 | 150
WA 200 FT6 | 550
WA 200 WB WA200-106P FT | 1.0 | 0.18 | 200 | 120 | 160

WA200-126P FT | 1.2 | 0.20 | 220 | 140 | 180

lwam220wB | 0.8 | 6.8 | 340 | 200 | 300 | wB1 | 700 |

GFA 200-082P 0.8 | 6.8 |210 | 80 | 90 = =
GFA 200-121P 12 | 6.8 | 225|200 | 210 | - -
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Para acabados excepcionales

Para um acabamento de exceléncia
CE & n20x




BOMBAS DE DOBLE MEMBRANA
BOMBAS DE MEMBRANA DUPLA

Sectores de utilizacion

Sectores de actividade

e Construccion de alta calidad e Construcao de alta qualidade

¢ Limpieza rapida gracias a su concepcion e Lavagem rapida: gragas a sua concepcao que
que limita las zonas de retencion. reduz as zonas de retencao

e Unarespuesta a todas las necesidades: e Umaresposta a todas as suas necessidades:
versiones sobre escuadra mural,tripode o cartrito. versao sobre cantoneira, tripé ou carrinho

* \ersiones para disolvente e hidrosolubles e \ersOes para solvente e agua

e Ningun paro en la produccion gracias a la e Nenhuma paragem de produgéo gragas a
concepcion de su distribuidor neuma'ettico concepcgao do seu distribuidor de ar

¢ Maxima seguridad:valvula de descarga rapida e Maxima seguranca: valvula de descarga rapida

e Filtracion perfecta:dos etapas de fittracion e Filtracao perfeita: duas etapas de filtracéo

Mod. aN (I a ()
: afl sl o Jf 0l 2
Caudal: 30 ¢/min =
Débito: 30 ¢/min DPS 90 F / DPS 90 FN 111 | 68 | 6.8 | 50 | 200 | 10 | 50

DPS 120

[DPs 1208/DPs 120BWB | 1:1 | 6.8 | 6.8 | 150 [ 200 [ 30 | 50 |

oPs 70 |11 [68[68] 2 [300] 6 | - |

DPS120 o z
Curva de rendimiento
Curva de desempenho

N° of cycles /minute

500

09 .’f‘ 450
g o D) 400 E
0.6,
= o7 ﬁ’“" B
@ < & ;
l=- 06 300 g
ﬁ os@n\ > s 2
a 04 200 3
E  03(0290p Q'F\hﬂ 150 §
= ;
i a 02 100 A
Caudal: 10 ¢/min A o =
Débito: 10 ¢/min e B e e L
DPS 90 Fluid Output ¢/min
DPS90 £ _
Curva de rendimiento £ L1
Curva de desempenho -
D 100 =
%. 11—
"6 50 =
°z 0
07
"’Eg’”"ar
s 06 oy g
= o5 S
@ 0. =
‘g- 04 “ Pa\"’g,,"? s 200 _E_
7] | —1
£ oot Py —— — s
2) L — ]
£ 02 L g AgFS 100 §
= | B
& o /// Sonba 50 =
00 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Fluid Output ¢/min

Caudal: 6 ¢/min
Débito: 6 ¢/min _
DPS 70 5P¢E c

° ° °
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REGULADORES DE PINTURA
REGULADORES DE PRODUTO

Sectores de utilizacion

Sectores de actividade

Mantiene constantemente la presion de la linea °
Bajo mantenimiento: asiento en widia

Compatible con pinturas hidrosolubles °
Circuito de la pintura de rapida limpieza

1:1-4:1-8:1-20:1
FCV 31/ FCV 31N

Regulador de presion pilotado
Regulador de pressao remoto

\\\/
/J'I |.L//={{==

/J]}//

Mantém uma pressao constante na linha:
gracas a sua precisao de concepgao
Custos de exploragao muitos baixos:
poucas pecas de desgaste, disponiveis a
unidade / boa relagéo preco-qualidade
Compativeis com produtos com agua:
passagem do produto em ago inoxidavel

——————

PR-BS
PR-BSN

Regulador de retorno
Regulador de retorno

IS

ouT

PR-5L

Regulador de presion manual
Regulador manuel de pressao

YEC;

C€ & n2cx




PISTOLAS Y PICOS ALTA PRESION
PISTOLA E BICOS DE ALTA PRESSAO

Sectores de utilizacion
Sectores de actividade

e Rosca del portaboquilla: UNF 11/16"
e Manejable, gatillo mas blando:
necesita solo 2,26 kgf.
e Segura: presion de trabajo 250 bar (25 Mpa).
¢ De facil manutencion:
No es necesaria ninguna herramienta especial
para el montaje o desmontaje.

e Alta maneabilidade, esforgo reduzido sobre o gatilho:
o novo ALG-7 necessita apenas de 2,26 kdf,
isto &, uma diminuicdo de mais de 14% do esforco.

e Seguranca: a pressao de rebentamento € 4 vezes
superior a presséo maxima de utilizacéo.

e Manutencéo facil: sem necessidade de ferramentas
especificas para o desmontar e montar.

O bloco da agulha € de uma so peca.

e Limpeza facil

e Unido rotativa interna em inox
Pistola Manual Alta presion ™
Pistola manual de alta pressao 5 c
ALG 7 WB TE [ ° °

Pistola de extrusion
FG6 - FG 61 - FG 62

Adecuada para la aplicacion de materiales
de media y alta viscosidad,
como adhesivos y selladores.

Mod. Mod. I 5 & X Conexion
producto
omm ||| bar | L9 |

ALG 7 WBTE 440 100 FG 6 NPS 3/8”
ALG - 72 415 | 250 FG 61 3.0 | 250 | 250 | 440 G1/4”
ALG - 73 450 - FG 62 G 1/4”

“a b * Picos alta presion * Pré-bico de alta pressao

g ff"‘,‘"?l ’ preatomizados fijos ¢ Bico de jacto variavel de alta pressao

. O L — 4 * Picos alta presion e Bico de alta pressao reversivel

=T

77 ekt Lttt

preatomizados reversibles

PICO REVERSIBLE
BICO REVERSIVEL

PROTECCION
PROTECCAO

Proteccion para pico reversible
Suporte para bico reversivel

PICOS FIJOS
BICOS FIXOS

ANCHO ABANICO - LARGURA DO JACTO

6"-8”  8°-10” 10”-12” 12’-14” 14°-16" 167-18” 187-20”
.007” 209 309 409 509 609 - - -
011 211 311 411 511 611 - - -
013 213 313 413 513 613 713 813 -
015" 215 315 415 515 615 715 815 -
0177 217 317 417 517 617 717 817 917
018 219 319 419 519 619 719 819 919
021 221 321 421 521 621 721 821 921
023" 223 323 423 523 623 723 823 923
025 225 325 425 525 625 725 825 925
0277 - 327 427 527 627 727 827 927

C€ & n26x



PISTOLAS MULTI SPRAY
PISTOLAS MULTI SPRAY

Sectores de utilizacion

Sectores de actividade

e Adecuada al uso con pinturas
base agua y disolventes
e Adecuada al uso con pinturas de baja - mediai
alta viscosidad y con pinturas tixotrépicas.
e Partes en contacto con el producto en acero inox
e Sistema de cierre a esfera con componentes

e Apropriadas para tinta com base aquosa

ou de solventes

e Utilizavel com tinta de baixa, média ou alta

viscosidade e tixotrépica

¢ Passagem de produto em inox
e Valvula de produto em carboneto de tungstenio

en carburo de tungsteno. * Pressdo de ar maxima: 7,50 bar
e Max presion aire de entrada: 7,0 bar * Pressao de produto maxima: 150 bar
e Max presion producto de entrada: 150 bar e Peso: apenas 540 g

e Peso: sélo 540 g.

{
ia hI.
J MSG 2008

MULTI X

l:'l

~ AEEE [~
9 bar bar mesh 9 bar bar
( MULTI X 540 | 150 | 7.0 | 200 MSG 200B 510 | 147 | 6.8 | 200

BOQUILLAS / BICOS

GAMMA BOQUILLAS | A DISPONIBLE
@ (pulgadas)

DIAMETRO
@ (polegadas)

CAUDAL DE FLUIDO

(ml/min)

DEBITO DE PRODUTO

(ml/min)

2\ DISPONIBILE

| 176 - 220
.009” V || 4 240 - 300
0117 Vi BEEBR 300 - 380
.013” B PRl 4s0-560
.015” AN 4B 4 4 4 620 - 700
.018” 4 4| 4 1000 - 1060
ANCHURA ABANICO (distancia de pulverizacién 25 cm)
LARGURA DO JACTO (distancia 25 cm)
AN|F|<F|©|0 | AN | ©
|||~ | NN
0 O[O |a |||
Ol ||~ || QN

MULTI X
Como pedir: W2TIP + @ boquilla (quitando el primer cero) + anchura abanico deseado (en grados)
Ejemplo: W2TIPO725 para pedir una boquilla 0,007” con un abanico de 25°

Escolha do bico : W2TIP + @ bico (REF sem o primeio « 0 ») + angulo desejado (em graus)
Exemplo : W2TIP0725 = para un bico de 0,07 com um angulo 25°

Como pedir: W2TIP + @ boquilla (quitando el primer cero) + anchura abanico deseado (en grados)
Ejemplo: W2TIPO725 para pedir una boquilla 0,007” con un abanico de 25°

Escolha do bico : W2TIP + @ bico (REF sem o primeio « 0 ») + angulo desejado (em graus)
Exemplo : W2TIP0725 = para un bico de 0,07 com um angulo 25°

CE & z26x




BOMBAS ALTA PRESION
BOMBAS DE ALTA PRESSAO

Sectores de utilizacion

Sectores de actividade

* Relacion de compresion: 30:1 - 45:1 - 63:1 e Relacdes de pressao: 30:1-45:1-63:1

e Doble etapa de filtracion e Bomba de estagio duplo: débito constante da tinta
(en la aspiracion y el envio) e Acabamento de alta qualidade: 2 etapas de filtracéo
e Disponible en version para productos (tubo de aspiracéo e saida de bomba)
base agua y base disolvente e Lavagem rapida que diminui os consumos de solvente
* Dotada de valvula de paro rapido * Equipamento completo: equipado com um filtro
y valvula de seguridad de tinta e regulacéo de ar

e Compativel com tintas a base de agua e solventes:
Vversao em aco inox
— F_ ¢ Maxima seguranca: valvula de paragem de
emergéncia e valvula de seguranca

Mod. ?AEI ?l‘ﬁr J

bar
ALS 433 C 30:1 204 |68 | 5 | 80 | 47 | 100 | 50
ALS 433 TX 30:1| 204 | 6.8 | 59 | 80 | 47 | 100 | 30
ALS 653 N 4511270 | 6.0 | 250 | 50 | 125 | 60 | 30
ALS 663 N 63:1| 378 | 6.0 | 220 | 50 |11.0 | 60 | 30

ALS 433 Curva de rendimiento
Curva de desempenho

60 ——
2w e
£ | 0~~~ =
E | o=
g u
B oTT T
Caudal: 4,7 ¢/min -
Débito: 4,7 ¢/min ATy
ALS 433 TX R REEN
S 6 N 800 E
ALS 433 C R TR ¥ N
R e 2O T B~
g 8 Ny 400 g
EI j ZUDI %
- 2 =
g 1 2 3
Caudal: 12,5¢/min Fluid Output /min
Débito: 12,5 ¢/min
ALS 653 N ALS 663-653 Curva de rendimiento
Curva de desempenho
L] i % 60
Ca'lu_dal. 11 é/mln £ e
Deblto: 11 Z/mln 8 _ ALS653
AL N g "
S 663 21,
= 40 7 8000
35 Lo 7000
s O lp 6000 £
%‘ 2% =0 o MP\ e bs §
é 15 Eﬁ?’ 7= I .'\‘:'592 Pasouu §
E 10 < N%M\‘SM azuno E
5 S - 1000
Plato impelente a extrusion R 60 50|08 120 140
E——
FPP 655 Fluid Output ¢/min

Para el abastecimiento de materiales

de media y alta viscosidad. 5_ I% .
o .C [ ]

CE & 12616 X




EQUIPOS MULTI SPRAY
UNIDADES MULTI SPRAY

¢ Relacion de compresion: 13:1 - 17:1 - 23:1 °
e Excelente productividad gracias a su .
considerable entrega de material o
¢ Disponible en version para productos
base agua y base disolvente .
e Dotada de doble filtro de pintura y de doble
regulacion de aire(presion de bomba o
y presion de atomizacion pistola) o
(pressione pompa e pressione atomiz. pistola)
e Dotada de valvula de paro rapido .

y valvula de seguridad

Relacdes de pressao: 13:1 -17:1 - 23:1

Bomba de estagio duplo: debito constante da tinta
Concepcao economica:

bomba sobre suporte de quatro pés

Grande rapidez de execugao gracas ao seu

débito significativo

Lavagem rapida que diminui os consumos de solvente
Compativel com tintas a base de agua e solventes:
passagem do produto em aco inoxidavel
Equipamento completo: bomba equipada com filtro
de tinta e uma dupla regulagcao de ar

Maxima segurancga: valvula de seguranga

MSU 113 N Curva de rendimiento
Curva de desempenho

‘g 150
£ ]
; 100 =
g. 50 — d="
e
= 450
8 U.EQMG
. - ﬂ.ng Q\‘XQ B
Ca’1u§:IaI. 1,9 é/mln [ — é‘%\«, s
Débito: 1,9 ¢/min E oot Sl
MSU 113 N £ E—— £
§ * 029 mpa o2 z 0 g
5 3 (EO—
- 2 “‘w“” 100
1 50
0 0
0 500 1000 1500 2000
Fluid Output m¢/min
b [ ] [ ] a [ ]
Mod TAB N[N o Welf @
L nn | bar
MSU 113 N 131 8 |68 | 177 | 110 | 1.9 | 100

—

Caudal: 8¢/min
Débito: 8 ¢/min
MSU 423 TX

=

A

b a [ ]
Mod TAB o[l o ™
bar
MSU 423 TX 231|156 | 6.8 | 80 | 100 | 8 | 100

YEC;

C€ & n2cx

Sectores de utilizacion

Sectores de actividade




Sectores de utilizacion
Sectores de actividade

PISTOLAS ELECTROSTATICAS
PISTOLAS ELECTROSTATICAS

Garantia de maxima seguridad °
Gatillo con puno de diseno ergondmico o
Cabezal de atomizacion que garantiza un .
acabado homogéneo, aprovechando al maximo e
el fendmeno electrostatico o

Rapido retorno do investimento

As mais leves do mercado (E-M15B 510 g)
Qualidade de acabamento excepcional
Ergonomia perfeita

Efeito electrostatico optimizado

Funciona com tubos de ar e produtos standards

Mod. |. X

E ! ! ! ™)

No. LV. H.V. m L g |
E-MW50-11C5X 10

E-MW50-11C5Y DC-50kV | 15 | 530
E-MW50-11C5Z 20
E-Mw100-1ic5x | 1 | O° |AC24Vep 10

E-MW100-115Y DC-60kV| 15 | 595
E-MW100-11C5Z 20
E-M15B-13C1X 10
E-M15B-13C1Y C1 15
E-M15B-13C1Z ] 20

e 13 A1 2Vpp) DC-40KY {0 510
E-M15B-13L1Y L1 15
Carga externa E-M15B-13L1Z 20

Carga externa
E-MW50

para pintura base agua
para tintas de agua

Carga interna
Carga interna

E-M15B

tubo material en espiral
diferentes tubos de produto (espiral)

Carga externa
Carga externa

E-MW100

para pintura base agua
para tintas de agua

L2

para pintura base disolvente
para tintas de disolvente

boquilla conica
jacto redondo

C € @ Il 2G EEx 0,24 mJ

KEMA 0344 EN50050 group II, category 2 gas atmosphere equipment
BVSO05ATEXE027 suitable for use in zone 1



GENERADOR Y ACCESORIOS
CONTROLADORES E ACESSORIOS

Sectores de utilizacion
Sectores de actividade

UNIDAD DE CONTROL INTELIGENTE: CONTROLADORES INTELIGENTES

MAXIMAS PRESTACIONESPARA QUE OPTIMIZAM O DESEMPENHO

LAS PISTOLAS ELECTROSTATICAS DA PISTOLA ELECTROSTATICA

e Control digital: - Tension - Corriente e Exibicao digital da alta tenséo e intensidade

e 220 Volt e 220 Volts

e Tension controlada por microcomputer e Memorizacéo da pre-regulagéo da alta tenséo
e Detector de sobrecarga (OCR) e Controlo total da seguranca

y de toma de tierra defectuosa

90 kv Effective field
~ - in normal use

~
~
~

-BOkvﬁ RN "

Voltage at the
external antenna
V [-kv]

CUT VOLTAGE

when unusual
@ current flows
Controlled constant ~ -

voltage in case of = o
gun not in use =

(low current flow)

0 kv

0pA Painting current | pA 150 pA

Para serie E-MW100 / E-MW50
Para série E-MW100 / E-MW50

E-SC24-EX / E-SC24L-EX

Para serie E-MW15B
Para série E-MW15B

E-SC12-EX

Probador para alto voltaje Probador para resistencia barnices EST -1B

Aparelho de teste de alta tensao Aparelho de teste de resistividade
datinta EST -1B

KEMA 0344 EN50050 to be installed only in safe area

@ BVS06ATEXE049
R

@ C E @ Il (2)G EN 50050




Sectores de utilizacion

Sectores de actividade

MAQUINA PARA BICOMPONENTES
SISTEMAS PARA BICOMPONENTES

Relacion de mezcla de 1:1 a 100:1.

Tolerancia relaciones mezcla inferior a +'b1 1%.

Todas las partes en contacto con el fluido
son de acero inoxidable.
Diferentes bombas de engranaje
para distintos caudales.
Facil programacion gracias al software
de ultima generacion.
Facil calibrado.
Diferentes niveles de acceso al software:
1) pintor
2) responsable de departamento
3) gestor del programa.
Pot-Life Control System™: control electronico
del pot-life de la mezcla a la pistola,
con alarmas y evacuacion automatica.
Sensores de sobrecarga de presion.
Presion maxima 16 bar

i

Relacéo de mistura: 1:1 a 100:0,1
Precisao: +'b11 %
Partes em contacto com o produto em inox
Diferentes bombas para diferentes aplicacdes
Grande facilidade de programacgéao
Facil calibracéo
Diferentes niveis de acesso ao software:
1) utilizador
2) director de producéao
3) fabricante
Pot Life Control System™:
controlo electrénico da duracéo de vida
com alarme e purga automaticos
Controlo de sobrepressao
Presséo maxima de utilizacao: 16 bar

EASY MIX

-

Electyic signal o start/stop motors




MAQUINA PARA BICOMPONENTES
SISTEMAS BICOMPONENTES

Sectores de utilizacion

Sectores de actividade

e Relacion de mezcla en volumen: de 1:1a100:8 e Relacdo de mistura: 1:1 a 100:8

e Tolerancia maxima de error: + 1% e Precisao: +1%
e Presion maxima de trabajo: * Pressao de utilizacado maxima:
1,0 Mpa (10 bar) configuracion baja presion 1,0 Mpa (10 bar) configuracao de baixa pressao
25 Mpa (250 bar) configuracion alta presion 25 Mpa (250 bar) configuracéo de alta pressao
(Air Mix / Airless) * Pressdo de alimentacao de ar: 0,8 Mpa (8 bar)
e Presion de alimentacion aire: 0,8 Mpa (8 bar) e Saida: de 0,80 a 10 litros/min
e Caudal: de 0,080 a 10,0 I/min e Material: AISI 303, 304 Teflon,
* Productos: AlSI 303, 304, Teflon, Carboneto de tungsténio
carburo de tungsteno. e Programacao de 49 misturas/cores
e Programable con 49 formulas e Gestao de 8 cores e 2 catalizadores
* Predispuesto para 8 colores y catalizadores * Relacdo dos consumos dos produtos utilizados
e | avado de la linea automatico antes de la (parcial ou total)
caducidad del pot-life e Relatdrio de alarmes
e Informe de consumo (parciales y totales) e Sistema de limpeza de ar e solvente
¢ |Informe histoérico de las anomalias e Compativel com tintas de base aquosa
e Alarmas depdsitos vacios e Possibilidade de alimentar mais
e Dotado de sistema de lavado linea con aire do que uma pistola de cada vez

y disolvente (aire solo versione 1 Mpa)
e Compatible con pinturas base agua
e Posibilidad de alimentacion simultanea
de varias pistolas (manuales y/o automaticas)

EASY MIX 2K




ANEST IWATA Italia
Corso Vigevano 46
10155 Torino - Italy
Tel.+39 011 24 80 868
Fax +39 011 8519 44

info@anest-iwata.it
www.anest-iwata.it

ANEST IWATA CORP.
Yokohama - JAPAN

ANEST IWATA France www.anest-iwata.co.jp

25 rue de Madrid 38070

Saint Quentin Fallavier - France
Tél. +33 (0)4 74 94 59 69

Fax +33 (0)4 74 94 34 39

info@anest-iwata.fr
www.anest-iwata.fr

ANEST IWATA U.K.

Unit 10, Little End Road - Eaton Socon == e el
St. Neots, Cambridgeshire - PE19 8JH LE 2 el PN
Tel. +44 (0)1480 40 54 19 www.anest-iwata.co.jp

Fax +44 (0)1480 21 76 10

enquiries@anest-iwata.co.uk
www.anest-iwata.co.uk

ANEST IWATA Scandinavia

Ogérdesvagen 6C

433 30 PARTILLE - Sweden

Tel. +46 31 340 28 60 AIR GUNSA s.r.l.

Fax +46 31 340 28 69 Cardano al Campo (VA) - ITALY
www.airgunsa.com

info@anest-iwata.se
www.anest-iwata.se

ANEST IWATA Iberica
Calle de Les Teixidores 3-5
08918 - Badalona - Barcelona
Tel. +34 93 32 05 993

Fax +34 93 32 05 965

info@anest-iwata.es
www.anest-iwata.es

ANEST IWATA Deutschliand
Mommsenstrasse 5

04329 Leipzig

Tel. +49 (0)341 241 443 O

Fax +49 (0)341 252 559 5

info@anest-iwata.de
www.anest-iwata.de
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ANEST IWATA Europe - Corso Vigevano 46, 10155 Torino - ltaly AN EST
Tel. +39 011 22 74 402 - Fax +39 011 22 74 000

info@anest-iwataeu.com - www.anest-iwataeu.com lm I A



